
一、安裝前准备事項：

设备到货前我司发出的《安装调试准备工作》内容准备场地及外围的水电气等，设备安装场

地须平整、清洁，确保设备生产时每个工序的运行稳定，方便管路的连接和废水处理；安装

场地需有足够的空间，机器周围需预留足够的空间以方便操作与维修。严禁将设备置于烈日

下暴晒， 严禁置于高温、潮湿位置，严禁淋雨！

1、供给电源：本机须由外部供给 AC380V/50HZ/35A 的动力电源，三相五线制．必须有绿色

的电线强制接地．

2、供给水源：本机须由外部接入 1 条 DI 水进水管道，流量：30～60L/Min ，压力：≦0.5Mpa
3、排水管道：本机须接入 2 条外部排水管道，1 英寸，承受压力：≦0.4Mpa。
4、 排气：设备装有￠125mm 的排气口 1 个，需引风管, 不能有抽风装置，让废气自行排

出即可。

5、安装场所：为确保人员安全和防止设备可能发生的损坏，应将设备安装在符合下述条件

的环境场所。

*需独立的配置本机的放置区域，设立排风口．周围无较多电器设备。

*本机请勿暴露在日光直接照射或热处理炉等大量热源幅射设备的场所,远离任何火源及热

源。

*本机请安置在温度 0~30℃、湿度 85 以下(不结露),无腐蚀或易燃气体等环境中。

*本机请勿放置于震动或冲击之外力容易侵害的场所。

*周围通风良好、空气干燥、无尘、洁净。

6、空间要求： 为确保便于设备操作、更换配件和设备维护，请按照以下尺寸预留安装空间

设备外部尺寸: 1600mm(L) ×1180mm(W) × 1860mm(H)
注意：必须在设备操作面前后侧预留 1.5 米以上空间以方便加、排液体和保养。



二、机械的安裝步驟

1、拆去机器外包装，将机器置于平整地面，并且确定放置位置。

2、参考机器外部标签，连接进排水管道。接头处使用喉箍或生料带对接，确保连接良好，

并且管道要加以固定。

3、连接排气管。使用胶带对接，确保连接良好，并且管道要加以固定。

4、排水及排气应遵守当地的法律规定，应注意环保。

5、按照说明书中的参数及参考电路图，连接机器所需的电源。确保接线方法的正确和牢固。

连接完成后，将线路整理清晰，并贴上标示。

6、最后应全面检查机器的各个部件，因为在运输和安装过程中可能会造成一些损坏或缺陷，

并特别注意以下几个方面：

A 清洗传动连接是否良好

B 各喷杆是否调整至适当角度

C 检查液箱内有无杂物

D 检查各元气件接线是否正确、牢固

E 检查各管道连接有无松动

F 检查每个螺丝是否拧紧

三、电器的安裝说明

使用本机电源的要求来配置电源开关及接地线的大小。设备的主电源是根据机器的全部负载

电流和主电源开关大小而定。在控制箱门的电气标签上可以找到本机的全部负载。

四、机器调试

1.1 预启动检查

机器安装完成后，在启动之前必须执行以下的检查； 1） 机器的输入电源是否符合，接线

是否正确

2）机器的进排水管道安装是否正确，及密封效果

3）接入机器的入水管道是否有水和规定的压力

4）所有的控水球阀是否在正确的位置

5）所有过滤器是否需要清洁

6）所有的门板、盖子是否正确的安放

7）排气装置是否工作正常

1.2 机器启动

在完成预启动检查之后，请执行以下操作来启动机器；

（注：设备正式清洗产品前应使用水为液体，开启设备清洗液体管路 2 至 6 小时确保各项安

装正确无误，然后添加清洗液和漂洗液）

1）为本机各液体槽加入液体，至正常工作水平，必须确认液体是否正确

2）将主电源开关至于开的位置，这将给电器部分供电

3）打开控制面板电源开关按钮，为机器的控制电路供电

4）进入操作界面，开启加液功能



5）设置液体加热温度，打开液体加热开关，加热器将一直开启直至到达设定的温度

6）所有的液体槽加热温度到达设定值。

7）进入操作软件界面设定整个工艺流程的规定参数，开启相应开关

8）机器自动运行

1.3 当机器被启动运行时，为保证机器的正常工作，需进行以下检查：

1）人机操作软件是否正常

2）移动机构是否正常转动

3）清洗水泵是否运行正常

4）漂洗水泵是否运行正常

5）压力表所显示的压力是否正常范围内

6）鼓风机是否正常

7）清洗与漂洗液体加热装置是否正常

8）烘干加热是否正常

9）液路管道是否密封良好，有无漏水现象

10）喷嘴喷射角度是否一致

11）排风系统是否正常

1.4 机器关闭

如果想要关闭本机，请执行以下动作：

1）检查所有的被清洗物件已从槽体中取出

2）进入操作软件界面，点击停止键，所有的功能将被停止运行

五、机器的清洗方法及注意事项

机器在运输、安装、,调试过程中不可避免会带入油迹,正常使用机器前,必须按一定程序对机

器进行清洗,除油污,步骤如下:
1）用 DI 水湿润清洁布清洁机身,再用干布擦干

2）使用 DI 水注入各段液箱至高液位，开启各段泵浦，让泵浦循环 1 小时左右，将废液彻底

排出；

3）重复步骤 2，用 DI水最后再清洗 2 小时左右，将污水彻底排出。

上述过程完成后，可以往槽体加注 DI 水或清洗液至高液位刻度，做试生产准备。在清洗过

程中，应特别注意以下事项；

1）清洗完后应对机器全面检查，防止局部残存废液未清洗干净；

2）当机器长时间停用时，应对机器按上述方法进行一次徹底的清洗，并做好防锈措施。


